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1 Vorwort

Im Rahmen einer Typpriifung des Sanierungssystems DEIV-Muffe® der Firma NEIS
Kunststoff-Beschichtungs-Technik GmbH mit Sitz in 63911 Klingenberg am Main

wurde das System verschiedenen Prifungen unterzogen.

2 Systembeschreibung

Basierend auf einem elastischen Kunststoff in Verbindung mit einem Tragergewebe
wird das System mittels Packer an die zu sanierende Stelle (Muffe,
Schachtanbindung) positioniert. Nach dem Ausharten entsteht eine elastische,
wasserdichte Verbindung.

e Harzmatrix
o Basis von Methylmethacrylat
e Tragergewebe

o Polyesterfilzgewebe
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3 Priafung

3.1 Wasserdichtheitsprifung des Laminats bei Aul3endruck

Bei dieser Priifung wird die Dichtigkeit der DEIV-Muffe® bei dauernd anliegendem

konstantem Auf3endruck geprift.

3.1.1 Versuchsdurchfiihrung

Eine mit dem DEIV-Muffe® hergestellte Rohrverbindung unterschiedlicher Dimension
wird mit einem Wasseraufl3endruck von:

- 0,5 bar

- 1,0 bar
beaufschlagt. Der Druck wird jeweils Uber einen Zeitraum von 1.000 Stunden
aufrecht gehalten. Wahrend und nach der Prifung wird auf der Innenseite ein evtl.
Wasserdurchtreten beobachtet.

Die Prifung gilt als bestanden, wenn innerhalb der Messdauer kein Wasser im

Muffenbereich von auf3en durchdringt.

Die Prifung wird bei Normklima 23/50 nach DIN EN I1SO 291 durchgefuhrt.

3.1.2 Versuchsaufbau
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3.1.3 Prufergebnis

Seite 4von 5

DEIV-Muffe®

Druck Haltezeit SrifEEEn TR
[bar] [h]
0,5 1.000 M dicht
1,0 1.000 M dicht

Wahrend dieser Belastung Uber einen Zeitraum von 1.000 Stunden konnte bei

beiden Prufungen kein durchdringendes Wasser festgestellt werden.

Die anliegenden WasseraufRendricke von 0,5 bar und 1,0 bar (Wassersaule = 5 bzw.

10 Meter) haben keinen Einfluss auf die Dichtigkeit des Systems.

Digital unterschrieben

von Oliver Eiden

DN: cn=Oliver Eiden,

0=SBKS, ou=Labor,
/ /] email=eiden@sbks.de,

Y o '&C¥ c=DE
Datum: 2010.12.13
09:25:29 +01'00'

O. Eiden, Dipl.-Ing.
Sachverstandigenbro fur

St. Wendel, 2010-12-13
Kunststoffe Dr. Sebastian
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4 Anlage - Photodokumentation

Abbildung 1 — Versuchsaufbau
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Abbildung 2 - dichte Rohrinnenseite
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